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BiR BOYA veya KAPLAMA PROJEJESI NEDIR?

“Bir Boya veya Kaplama Projesi”;

En basit ancak butlinsel tanimiyla-, belirli bir amag ve kaynaklar ile dnceden belirlenmis baslangic ve bitis
zamanlariicinde; gelik, beton, ahsap, plastik ve kompozit gibi ¢esitli zeminlere boya veya kaplama
malzemelerinin basari ile uygulanmasin kapsayan bir endistriyel projedir.

Benzer bir bicimde “bir Boya veya Kaplama Proje Yonetimi” ise;
Boya ve Kaplama Projelerindeki gereksinimlerin karsilanmasi igin bilgi, yetenek, arag-gere¢ ve tekniklerin proje
operasyonlari (ylizey hazirligi, boya veya kaplama uygulamalari gibi) icin kullanilmasi olarak agiklanabilir.

Basarili bir boyama veya kaplama projesinde su hedefler akilda tutulmalidir:
e QOperasyonlar ve proje teslim siiresi tam zamaninda gerceklestirilmeli
e Ham-madde ve operasyonel maliyetler ekonomik olarak feasible olmali
e Tum saglik, glvenlik ve cevresel gereksinimleri (ulusal/uluslararasi regiilasyonlar, yénetmelikler ve
standartlar gibi) karsilamali

Endstriyel pazardaki diger disiplinler gibi, konuyu daha iyi kavrayabilmemiz icin, bu tip projelerin yonetimi
sirasinda da bilmemiz gereken bazi terimler ve kisaltmalar mevcuttur. Bunlardan 6ne ¢ikan bazilari sunlardir:

ASTM: (American Society for Testing Materials) — Amerikan Malzeme Test Birligi

CPCA: (Canadian Paint and Coatings Association) — Kanada Boya ve Kaplama Birligi

HSWA: (Health and Safety at Work Association) — iste Saglik ve Giivenlik Birligi

ISO: International Organization for Standardization — Standardizasyon icin Uluslarasi Organizasyon
ITP: Inspection Test Plan — Enspeksiyon/Muayene Test Plani

NORSOK: Norsk Sokkels Konkuranseposisjon (Norwegian Shelf’s Competitive Position) — Norveg Sahanlgl
Rekabet Kurulu

NACE: National Association of Corrosion Engineers — Korozyon Mihendisleri Ulusal Birligi

OSHA: Occupational Safety and Health Administration — Mesleki Giivenlik ve Saglik idaresi

QA: Quality Assurance — Kalite Glivence

QC: Quality Control — Kalite Kontrol

PCP: Process Control Procedures — Proses Kontrol Proseddrleri

SDS: Safety Data Sheets — Givenlik Bilgi Foyleri

SSPC: Society for Protective Coatings — Koruyucu Boyalar/Kaplamalar Toplulugu

SWA: Stop Work Authority — is Durdurma Yetkisi

TDS: Technical Data Sheet — Teknik Bilgi Foyu

VOC: Volatile Organic Content — Ugugu Organik Bilesen

CAPA: Corrective Action Preventive Action — Diizeltici Faaliyet Onleyici Faaliyet

NCR: Non-conformance Report — Uygunsuzluk Raporu



PROJEYi PLANLAMA

is Plani
Basarili bir proje mutlaka kapsamli bir is Plani’na sahip olmalidir. Bu plan sunlari icermelidir:
1. Amag
Tanitim/Onséz
is Kapsami
Proje hakkinda genel bilgi (ki bunlar isin nerede geceklesecegi, cografya&hava kosullarin, taseron(lar)in
kimler olacagi gibi)
5. llgili dokiimanlari iceren bir akis-diyagrami ile Proje Yénetim Prosediirii
6. Kullanilan malzemeler ve ilgili dokiimanlari
7. Malzeme uygulama yontemleri
8
9

W

ilgili standartlara atiflar, ki bunlar ASTM, NACE International, SSPC, ISO, NORSOK standartlari olabilir
Sertifikal yetkin uygulama personeli

10. Givenlik, yangin, cevre ve is saghgi ile ilgili bilgiler

11. Kullanilacak malzemelerin depolama ve ellegleme detaylari

12. Uygulama-6ncesi test panel dogrulamasi

13. Tarih-cetveli (Gantt cizelgesi icinde)

14. Gunluk taseron kaydi

15. Dokiimantasyonlari ile Tedarikgi destegi

16. Muhafazaya alma/cevreleme bilgileri

17. Yizey hazirhg detaylari

18. Enspeksiyon Test Plani ve Durus Noktalari

19. Enstriiman ve test kitleri (kullanimlari hakkinda yéntemleri ile birlikte)

20. Boya/kaplama tamir prosediirii

21. Kalite Kontrol ve Glivence Sistemleri ile dokiimanlar ve dokiiman-kontrol

22. Yazili olarak garantiler, mUhendisli firmasi, alt-taseron ve boy/kaplama Uretici temsilcileri gibi ilgili
taraflar tarafindan imzal bir sekilde

is Plantile birlikte, projede kullanilan tiim malzemelere ait SDS ve TDS dokiimanlari da —projenin ileri safhalarinda
incelenmek Uzere- proje dosyasina ilistirilmelidir. Tabi ki, burada bahsedilen hususlar Proje Sartnamesi ve ya is
sahibinin yazili olarak verdigi Kontrat belgeleri ile paralel olmalidir.

PCP’ler

is Planini takiben, yiizey hazirhgi, boya/kaplama uygulamalari gibi teknik olarak 6zel her operasyon igin
prosedirler detayl olarak adim-adim belirterek yazilmahldir ki, bu operasyonda goérev alan herkes kolaylikla
Ustline disenleri gerceklestirebilsin. Bu prosedirlerde, arag-gerecler, ekipmanlar ve kullanilacak malzemeler,
proje sartnamesine ve diger yasal proje doklimanlarina uygun bir sekilde tiim detaylari ile belirtilmelidir. Ayrica,
herhangi bir itilaf veya c¢ekismeyi engellemek icin, her operasyonal adim ve detaylari endistriyel veya
uluslararasi bir standarda atifta bulunarak detaylandiriimalidir. Boylelikle, projede gérev alan herkes PCP
prosedirlerini anlayabilir ve Gzerinde uzlasabilir.
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Sekil 1: Proses Kontrol Prosediirleri (PCP), bit boya veya kaplama projesinin hayati kilavuz belgeleridir.



YUZEY HAZIRLIGI YONTEMI VE TEKNIKLERINiIN SECiMI

Bir boya veya kaplamanin ne kadar uzun dayanabilecegini belirleyen dncelikli faktor “Yizey Hazirhg1”dir.
Ayrica, zamansiz boya/kaplama kusurlarinin %60-80 oraninda, ya yetersiz ya da diizgiin olmayan ylizey
hazirhg! ylziinden ortaya ¢iktigi hesaplanmaktadir. Bu nedenle, Celik ve beton gibi endiistriyel zeminleri Ylizey
Hazirligi igin uygun, dogru teknikleri ve aletleri segmek son derece kritiktir!

Boya, kaplama uygulamalar 6ncesi Yiizey Hazirligi yontemleri, 4 ana kategoride incelenebilir:

i By hand tools El Aletleri ile

ii. Motorlu Aletler ile
iii. By abrasive blasting Asindirict Kumlama (Raspalama)
iv. Basingli Su ve Su-asindirici karisimi ile

Proje sartnamesinde veya secilen boya veya kaplamanin Grin bilgi foylinde aksi belirtilmedigi siirece, asagidaki
standartlari ve kilavuz ilkeleri, dizgiin metot ve cihazlari segmek igin baslangic noktasi olarak olarak
kullanabilirsiniz:

e NACE/SSPC Ortak Ylzey Hazirligi Standartlar (Celik ve beton icin)
e |SO 8501,8502, 8503 and 8504 Uluslararasi Standartlari ( Celik icin)
e ICRI (Betonigin)

Rehber olmasi agisindan, uluslararasi arenada en ¢ok kullanilan asindirici kumlama/raspalama standartlarin
birbirine gore karsiliklarini asagidaki tabloda bulabilirsiniz:

Temizleme Temizleme NACE NACE SSPC ISO ISO
Derecesi Derecesi asindirict | SSPC Asindirici Asindirici Su
(Asindiricr) (Sadece su)

Beyaz metal Ciplak metal 1 WJ-1 SP-5 Sa3

Beyaza-yakin Cok derinlemesine | 2 WJ-2 SP-10 Sa 2k Wa 2%
Ticari Derinlemesine 3 WIJ-3 SP-6 Sa2 Wa 2
Endustriyel Derinlemesine 8 WJ-3 SP-14

Slpilrme Hafif 4 WJ-4 SP-7 Sal Wal

Sekil 2: Uluslararasi Ylzey Hazirlama Standartlari — Farkh standartlarin birbirleri ile karsilastiriimasi

ilave olarak, yiizeyi hazirlarken ancak, yukarinda bahsedilen yiizey hazirligi yéntemleri 6ncesi, sunlardan emin
olmaniz gerekmektedir:

Ylzeylerden tim gres ve yag cikariimali

Hadde kabugu, kirlilik ve artiklar ylizeyden uzaklastiriimis olmal

Kaynak cagi, delaminasyon, keskin kdseler vb. imalat hatalari dizeltilmis olmal

Kaynak, Normalizasyon gibi Sicak islemlerin bitirilmis olmall

Asagida resmi olan rehber dokiimanlar, standartlar ve gorsel fotograflar SSPC, ICRI ve KTA kuruluslarinin
websitelerinden temin edilebilir. (S6zkonusu linkleri, yazinin sonundaki REFERANSLAR kisminda bulabilirsiniz.)
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BOYA/KAPLAMA SISTEMLERININ SECIMi
En iyi boya veya kaplama sistemini segmek icin, yanitlanmasi gereken en énemli sorular sunlardir:
i. Uygulanacak boyanin maruz kalacagi kosullar nelerdir?
iii. Boyanacak/kaplanacak yiizeyin yasam 6mrii ne kadar olmasi beklenmektedir?
jiii. Uygulama alanindaki iklim kosullari nelerdir? (Sicaklik, nem, riizgar, vb.)
iv.  Uygulama alani kapall, ortiilii veya ortama agik midir?
V. Uygulama zamani ne sezonda olacaktir? Yaz, Kis, ilkbahar veya Sonbahar

Buna ilave olarak, boya/kaplama secimini AS/NSZ 2312, ISO 12944-5 ve NORSOK M-501 gibi konu ile ilgili
uluslararasi standartlara dayandirmak iyi bir fikirdir.

Bu standartlarda, boya/kaplama se¢imi olduk¢a benzerdir: Maruz kalinacak ortam ve korozivite kategorisi, ki
bunlar ISO 12944-5 standardinda C1,C2,C3, C4 ve C5-1/C5-M korozyon kategorileridir, sonrasinda bu korozyon
kategorisine uygun olan tablolardan - hizmet 6mru, yizey hazirligi metodu ve jenerik boya/kaplama tipi gibi
secim parametrelerini kullanarak — uygun boya/kaplama sistemleri segilir.

Daha da o6tesi, boya veya kaplama secimini Akrilik, Alkid, Lateks, Epoksi ailesi (Poliamid, Poliamin, Aminoamin
adduct, Fenolik vb.), Alifatik ve Aromatik Poliuretan, Polyurea, Silikon veya Cinko-zengin) jenerik kimyasal
kompozisyona (genelde kullanilan regine, sertlestirici veya pigmentler) bagl olarak da yapabilirsiniz. Neyseki bu
secimler, kolay bicimde SSPC rehber belgeleri (standart veya spesifikasyonlar) kullanarak yapilabilmektedir.
(Orn. SSPC Paint-20, Zinc-rich coatings veya SSPC Paint-36, Two Component Weatherable Aliphatic
Polyurethane Coatings gibi) Bu rehber belgeleri SSPC.org websitesinde temin edebileceginiz gibi, basit bir
internet arastirmasi sonucu da bu belgelerin satinalma linklerine ulasabilirsiniz. (Bu belgelerin tim listesine,
REFERANSLAR kismindaki internet linkinden erisebilirsiniz.
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Alternatif olarak, global endustrinin kabul ettigi boya/kaplama sistemleri ve standartlari da mevcuttur. Bunlar
arasinda, ¢evresel bolgeler/zonlara gore siniflandiriimis (Kimyasal atmosfere sahip bolgeler, tatl, deniz suyuna
maruz bolgeler gibi) SSPC Boya/Kaplama Sistemleri veya malzemenin icinde bulundugu durum (yeriistii,
yeralti, izolasyon-alti gibi) NACE Boya/Kaplama Standartlarini gosterebiliriz. Bu boya&kaplama sistemlerini
iceren ayrintili tablolara ait internet linklerine, NACE.org veya SSPC.org web-sitelerinde yapacaginiz kisa bir
arastirma sonunda erisebilebileceginiz gibi, REFERANSLAR kisminda bulabilirsiniz.

Yukaridaki sorulari, standartlar ve boya/kaplama spesifikasyon en gerekli olanlaridir ancak is sahibinin ve
misterinin beklentilerine gére hesaba katilmasi gereken baska hususlarda olabilir. Bunlara 6rnek olarak, ilave
akilli/smart fonksiyonlar (anti-graffiti, kolay temizlenebilme, radyo sinyallerini bloke etme, sicakliga gére renk-
degistirebilme, kendi-kendini tamir gibi) veya 6zellikle Avrupa, Avustralya ve ABD’de yirirlikte olan distk
VOC, yasak agir metallerin formilasyonda kullanilmamasi gibi cevresel kisitlamalar gosterilebilir.

Bununla birlikte, dliinya ¢apindaki boya/kaplama uzmanlar tarafindan yayinlanmis tarafsiz bircok kitap da
bulabilirsiniz. (Bu konuda yayinlanmis bazi kitaplari, yazinin sonundaki REFERANSLAR bolimindeki linklerden
kolaylkla ulasabilirsiniz.)



BOYAMA veya KAPLAMA ARAG-GEREC, EKIPMAN ve TEKNIKLERININ SECIMi

insaat, imalat veya baski gibi farkli endiistrilerde degisik alet, arag-gerec ve ekipmanlar, degisik teknikler ile boya
veya kaplama malzemelerinin uygulanmasi igin kullanilmaktadir. Sik¢a kullanilan arag-gereg ve ekipmanlari soyle
listeleyebiliriz:

e Firga

e Boya Eldiveni

e Rulo

e Haval (Geleneksel) Sprey/ Puskiirtme
e Havasiz Sprey/ Puskirtme

e Elektrostatik Sprey/ Puskirtme

e Cift Komponetli Sprey/ Plskiirtme

e Tank Tanka Daldirma

e Diger yontemler

Bu uygulama alet-gere¢ ve ekipmanlarini dizgiin kullanabilmek icin yogun tecriibe gerekir ki bunu saha
calismalari ve mesleki egitimlerden kazanabilirsiniz. Ornegin, pratik el uygulamalari ile birlikte sprey uygulama
mesleki egitimlerini National Painting and Decorative Institute, TrainthePainter, ICATS ve SSPC gibi uluslararasi
mesleki birliklerden edinebilirsiniz:

https://painters.edu.au/Training-Courses/Applying-Paint-by-Spray.htm
http://trainthepainter.com/

http://www.icats-training.org/
http://www.sspc.org/trn-crs-appcl2-optionl
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Figure 4: Paint Application Trainings&Certification Programs Providers
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Malzeme se¢imi ve uygulama prosesleri kadar énemli bir baska hususta, boya ve kaplamalarin uygulamaya
baslamadan 6nce depolama ve siiziilme, karistirilma, 1sitma ve sogutulmasi gibi uygulamaya hazirlanma
adimlaridir. Bu bilgiler de uygulanacak Griinlini bilgi foylinde mevcuttur. (TDS)


https://painters.edu.au/Training-Courses/Applying-Paint-by-Spray.htm
http://trainthepainter.com/
http://www.icats-training.org/
http://www.sspc.org/trn-crs-appc12-option1

ILETiSIM/EKIP YONETIMI

Tipik bir endistriyel projede, yonetimi, uygulamayi ve kontrolleri gerceklestiren bir grup insan mevcuttur, kiz
buna Boya/Kaplama Ekibi de denebilir. Bu ekibin tyeleri cok farkl tecriibelere sahip ve farkli kisiliklerde olabilir.
Ancak, asagidaki genel yaklasimlar, size iliskilerinizde ve elde edeceginiz sonuglarda basarili olmaniz igin rehber
olacaktir:

Egonuz olmasin ve sakin kalin: Kisiden kisiye sakin kalma teknikleri degisiklik gosterse de, 10’dan geriye
sayma, en mutlu yere gitme, sevdiginiz insanlari/yerleri disiinme gibi Psikologlardan sik¢a duydugumuz
tavsiyeler size faydal olabilir.

Bir anlagmazlik ile ilgili ¢c6ziim bulmak icin ¢aligmaya baslamadan 6nce, zamaniniz miisait oldugunda,
tam olarak ve agikga sizden ne istendigini bilin — ve her zaman ana konuya odaklanmaniz gerektigini
hatirlayin: Bu herhangi tip bir anlagsmazlik ve uzlasma igin dogruduir. Bir boksor ringe ne isteyerek
¢iktigini bilir, bir cocuk da tatli igin ailesine sorular sormadan 6nce ne istedigini bilir. Bu nedenle, proje
hakkinda her detayi detayl ve eksiksiz bir sekilde bilmeniz gerekir ki anlasmazliga neden olan sorunu
daha kisa ve daha az problemetik bir bicimde ¢6zebilesiniz.

istediginiz seyi elde etmek icin bir strateyi ile ortaya ¢ikin: Birlikte calisacaginiz ve belki itilafa
diseceginiz insanlar ile kisisel baglanti veya yakinlik kurun. Herkes gibi sizin de ayni hedefleriniz —
misteriye hizmet etmek ve gec¢imini saglamak gibi- oldugunu aciklayin. “ Hadi bu isin Ustesitesinden
birlikte teragindan kil cekerken gibi gelelim! Her seyden dnce, hepimiz ayni seyi istiyoruz. S6z veriyorum,
her zaman nazik ve profesyonel olmaya s6z veriyorum.” Rakibini ¢alisan bir sporcu gibi, siz de kendinizi
potansiyel rakiplerinize tanidiklastiriyorsunuz ki, eger bir anlasmazlik ¢ikarsa, istediklerinizi elde etmek
icin sizin de onlarin kisiligi ve ihtiyaclari ile ilgili biraz fikriniz olacaktir.

Miimkiin oldugunca, veriler konussun: Yazli sartnamelere, test sonuglarina veya durumunuz
gliclendirecek diger yasal belgelere atiflarda bulunun.

Empatik ve i¢cten olun: Kendinizi baskasinin yerine koyma, durumu farkli perspektiflerden gérmenize
neden olabilir. Ayrica, ¢6zimiin baskalarinin elinde olma ihtimali de vardir ve suan disindikleriniz
¢6zUmin bir parcasi olmayabilir. Bu ylzden, empati yapmak ve icten konusta iyi bir buz-kirici ve
problem-¢oziici firsat olabilir.

Soru sorun: Yizlestiginiz mesele ile ilgili bir ¢ikis yolu bulmak icin, toplayabildiginiz kadar ¢ok bilgi
toplamaniz gerekmektedir. Sonug olarak ¢6ziim, o ana kadar topladiginiz cevaplarinin bir koleksiyonu
olabilir.

Son care olarak sert olun: Suana kadar nazik ve sabirli olabilirsiniz. Ancak birisi asiri saldirgan olursa,
sakin olun. Ancak kendi adiniza bazi hazirlik ciimleleriniz olsun. “ Mevzumuza ve verilere bagli kalma ve
kisisel goruslerden uzak durma konularinda mutabik kalabilir miyiz?” “Sizce bu konuyu birbirimizle sakin
bir bicimde ve profesyonellige uygun olarak konusabilir miyiz?”

Eger yanligsan, sahiplenin ve harbiden sahiplenin: Bu kiiresel deyisi belki siz de biliyorsunuzdur “Kimse
Mikemmel Degildir!” Bu baglamda, siz de bir boya/kaplama projesi esnasinda hata yapabilir veya hatall
disinebilirsiniz. Bu oldukca normaldir ve eger mitevazi ve olgun bir profesyonel iseniz, digerlerinin
onlinde hatanizi kabul edersiniz. Eger onlar bagirararak atip tutuyorlar ise, sakin kalin ve dinleyin.
Hatirlayin, bu muhtemelen kisisel degildir.

Problemsiz bir is-hayatimiz olmasini istesek de, gercek yasamda potansiyel teknik ve kisisel problemler

beklemeli ve yukarida bahsedilen sekillerde ¢ozmeye hazir beklemeliyiz.



KALITE HUSUSLARI

Basarili bir boya/kaplama projesi icin bir diger 6nemli konu, Kalite Kontrol(QC) ve Kalite Guvence yontemleri ile
(QA)KALITE YONETIMI'dir.

QC adiminda, sureclerin kalitesi (ylizey hazirligi, boyama veya kaplama gibi) veya kullanilacak hammaddeler
Enspeksiyon Test Planlart (ITP) aracihg ile kontrol edilir, ki bu dokiimanlar kontrol/enspeksiyon cihazlarini,
standartlari, prosedirleri/teknikleri ve kabul kriterlerini icerir.

Inspection | Technique/ W= [1E (9% Standard Spec. Acceptance
Item Instrument of Tests Test Method Reference Criteria
Reference

Verify pre- Visual 100% of SSPC-SP 1 3.4.2 Removal of all
blast surface surface visible grease,
cleanliness oil & debris
Verify correct  Visual & Each lot of SSPC AB 1 2.3.1 Expendable,
type and conductivity abrasive ASTM D 7393 angular slag, no
cleanliness of meter ASTM D 4940 visible oil;
abrasive < 1,000 pS/cm
media conductivity
Verify Blotter test Twice per ASTM D 4285 3.4.7 Clean, dry air;
compressed work shift no evidence of
air cleanliness water or oil
Verify Visual Prior to NA 3.4.1 Properly
installation of surface installed &
protective preparation maintained

coverings and painting

Tablo 1 ( Sari hiicrelerdeki bilgiler ITP hazirlarken opsiyonel olarak konulabilir.)

ITP hazirlama konusunda kapsamli bir bilgi kaynagini “SSPC Guide for Planning Coatings Inspection” adli
internetten Ucretsiz olarak bulabilirsiniz.

Diger taraftan QA adiminda kalite; enspeksiyon raporlari, Griin/personel sertifikalari ve diger proje
dokiimanlarinin proje sartnamesi, kontrat veya projede onaylanmis baska bir dékiiman ile uyumunun kontrol
edilmesi ile teminat altina alinmaktadir.

Sekil 4: Hazirlanan dokiimanlarin proje sartnamesi veya onayli diger proje dokiimani ile uyumu, Kontrol listeleri ile kontrol edilmektedir.

Son olarak, basarili QA ve QC adimlarini gerceklestirebilmek icin, projede calisan yetkili personelin en sik
kullanilan uluslararasi standartlari (Ornegin 1SO, EN, ve digerleri) veya enduistrice kabul gérmiis standart,
Spesifikasyon ve regiilasyonlari (API, ASTM, DNV, NACE, SSPC ve digerleri) bilmesi gerekmektedir. Bu konuda
isinize yarabilecek oldukga kapsamli bir listeyi, REFERANSLAR boélimiinde bulabilirsiniz.

* Bu standartlarin sayisi ve igerigi oldukca bilyiik oldugu icin, konuyu detaylandirmak bu yazinin kapsami étesindedir ve gelecekte ENSPEKSIYON ve
KORUYUCU BOYA/KAPLAMA SEKTORU ile ilgili basa bir makalenin konusu olabilir. Bununla birlikte, diinya etrafinda boya/kaplama k onusunda faaliyet
gosteren FROSIO, NACE, SSPC, TWI ve benzeri mesleki kurumlarin agtigi egitimler ve sertifikasyon programlari araciligi ile, bu standartlar ayrintili olarak
ogrenilebilir.



BOYA / KAPLAMA KUSURLARININ BELIRLENMESi, CARELERi ve TAMIRI
Boya&kaplama malzemeleri insanlar, hayvanlar veya makinalar gibi oldugundan, eninde sonunda bir HATA*
veya KUSUR* olusacaktir. Bir Boya/Kaplama projesinde, olusan kusurlarin/hatalarin kaynak ve nedenlerini

bilmeniz gerekir. Boylelikle, ¢6ziim ve sonrasinda tamir islemlerini kolaylikla planlayabilirsiniz. (* Boya/Kaplama
HATASI/KUSURU, malzemelerin normal servis kosullari altinda beklenen yasam émriinden daha kisa siirede olusan bozulma olarak
tanimlanir.)

Bu hatalar/kusurlar su nedenlerden olusabilir:

1.

Tasarim-ilintili Hususlar (Orn. keskin kenarlar, késeler, kaynak sicrantilari, su kapanlari, Ustiiste binmis
ek yerleri, vb.)

Yiizey hazirhigi operasyonlari (Orn. asindirici ve toz kontaminasyonu, yetersiz yiizey profili ve temizlik,
vb.)

Boya / Kaplama Tipleri ve Formiilasyonlar (Orn. Proje kosullari icin uygun olmayan boya/kaplama
se¢imi, uygun olmayan regine, pigment, dolgu ve katki maddeleri gibi formil-ilintili hususlar, zemin ile
uyumsuz boya/kaplama secimi (Ornegin Galvaniz veya cinkoca-zengin astarlarla boyanmis yiizeyler igin
yag-bazli boyalar)

Boya veya Kaplama Uygulamasi (Orn. cok fazla yas boya kalinhgi, yanlis uygulama ekipmani segimi,
yanlis uygulama teknikleri, vb.)

Boya veya Kaplama Kuruma/Kiirlenmesi (Orn. Yiiksek nem, cok yiiksek/diisiik, homojen olmayan
Isitma, vb.)

Beklenmeyen hizmet kosullari (Orn. Beklenmeyen hava kosullari, deprem ve kasirga gibi afetler,
agresif kimyasal dokiilmesi, vb.)

SARKMAK, RENK KUSMASI, CATLAMA, CiZIKLENME, RENK DEGISiMIi, KIRISMA koruyucu boya/kaplama
sektériinde sikga tecriibe edilen boya&kaplama hatalarindan bazilaridir. Bu hata&kusurlari engelleyebilmek igin,
asagidaki aksiyonlar care olarak takip edilebilir:

Belirli bir cevre, ortam ve hizmete tam olarak uygun dogru yiksek-performansl boya/kaplama sistemi segimi
Uzun-donem boya/kaplama performansi gerceklestirebilmek icin ihtiya¢c duyulan gereksinimleri iceren bir is
sartnamesi hazirlanmasi

Boya/kaplama Ureticisinin onerdigi ortam ve hizmet kosullarina uygun, Boya/Kaplama uygulamasi 6ncesi diizgiin
Yiizey Hazirhgi yapilmasi

Uretici tarafindan énerildigi gibi bir boya/kaplama uygulamasi yapilmasi, ki bu siireg icinde enspeksiyonu da dahil
ederek proje sartnamesi gereksinimlerinin karsilandigina emin olunmalidir.

Hatali/kusurlu Yuzeylerini ASTM D714 veya ISO 4628 standartlari kullanilarak degerlendirilmeli ve olusan
hatalarin/kusurlarin miktari ve blayukligu degerlendirilmelidir.

Onerilerden sapmalari ve boya/kaplama kusurlari erken sinyallerini adresleyen cabuk dizeltici faaliyetler
planlanmasi
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Resim 5: Boya/Kaplama Kusur ve Hatalari

Konu hakkinda daha genis bilgi icin, boya/kaplama mesleki topluluklari, kimyasal treticiler ve bu konuda

calismalar yapan profesyoneller tarafindan yayinlanmis kitaplar, teknik bilgi foyleri veya biltenleri

inceleyebilirsiniz. Ornegin ABD Donanmasi boya/kaplama uzmani Dr. Richard W. Drisko tarafindan yayinlanmis

bir kitapcik, sizler icin oldukca faydali olacaktir. Bu ve benzeri yayinlarina ait linkleri, yazimizin sonundaki

REFERANSLAR boltimiinde bulabilirsiniz.



iS GUVENLIGi&SAGLIGI ve CEVRE KORUMA (ing.HSE)

BOYA/KAPLAMA projelerinde ytizey hazirlig ve boyama/kaplama uygulamalar tabiati geregi bazi riskler ve
tehlikeler icermektedir. Ancak, bu tabii risk ve tehlikeler bazi énlemler ve koruyucu ekipmanlar kullanilarak
minimize edilebilir. BOYA/KAPLAMA projelerinin yapisi geregi olusan risklerin bazilari sunlardir:

e Yangin&Patlama

e Solvent emisyonlari
e Takilma&Diismeler

e Yiksekte ¢alisma

e Tozve kimyasal soluma
e Kapali alanlar

e Ses/isitme Kaybi

e Radyoaktivite

o |Elektrik-ilintili riskler
e  Static elektrik

e V\b.

Eger bu uygulamalarin tabiati geregi riskler engellenemiyor veya minimize edilemiyorsa, bu durumda kisisel
koruyucu ekipmanlar (KKE) uygulamalar sirasinda daima kullaniimalidir.

iSIG ve Cevre Koruma ile ilgili iyi bir kaynak, bir projede kullanilan tiim kimyasallar icin tedarikgiler tarafindan
sunulmasi gereken, ingilizce kisaltmasi SDS olan, Giivenlik Bilgi Féyleridir (GBF). Bu féylerde projede kullanilan
yuzey hazirligi ve boya/kaplama kimyasallarin depolanmasi, elleclenmesi ve uygulanmasi sirasindaki riskler ve
tehlikeler ile birlikte bu streclerde kullanilmasi gereken KKE ekipmanlarini da icermektedir.

SAFETY DATA SHEETS

Resim 6: Kullanilan her kimyasal igin SDS veya Guivenlik Bilgi Foyleri (ing. Safety Data Sheets) endustriyel projelerde zorunlu sunulmasi gereken yasal
dokiimanlardir.

Ayrica, iSIG ve Cevre hususlari is-baslangici toplantisinda saha giivenlik yéneticisi ile birlikte tartisilip, projedeki
glvenlik ve ¢evre kurallarinin agikca anlasiimasi saglanabilir. Dahasi, dinya ¢apinda CPCA, OSHA, NIOSH, SSPC,
SWA and HSWA mesleki organizasyonlar, boyama ve kaplama isleri icin glivenlik ve saglik ile ilgili egitimler ile
birlikte biiltenler yayinlamaktadir. Yan bir bilgi olarak, T.C. Cevre ve is Giivenligi Bakanlig’nin yayinlandigi “Boya
isleri Kontrol Listesi” dokiimanini internette iicretsiz olarak bulabilirsiniz.



SONSOz
BOYA veya KAPLAMA PROJELERI bir coklu-disiplinleri iceren bir istir. Bu nedenle, biiyiik miktarda ve zeminler,
ylzey hazirligl boya&kaplama malzemeleri, ekip yonetimi, kalite mevzulari, is givenligi, ¢cevresel hususlar gibi
farkli alanlarda teknik bilgi&saha tecriibesi gerektirmektedir. Toparlarsak; basarili bir proje yonetimi icin, yukarida
Ozetle bahsettigimiz plif noktalari projenizi en ekonomik, en giivenli ve en saglikl bir sekilde ydonetmenize yardimci
olacaktir.

1.Plan the Painting/Coating project in detail Boya/Kaplama Projesini detayli olarak PLANLA: Yukarida bahsi
gectigi gibi, bu projenin ilk ve en hayati adimidir ki tiim basari buradan gelir. Bu adim, proje sartnamesine uyumlu
“Is Plani” ve “PCP” (genel bilinen adi ile Prosediirler) dokiimanlari hazirlamayi da icerir.

2.Boya/Kaplama uygulamasina baslamadan diizgiin Yiizey Hazirligi yapildigindan emin olun: Bu adim, herhangi
bir boya/kaplama uygulamasinin basarili olmasi i¢in en 6nemli adimdir ki, bir projenin kalitesinin digerinden ciddi
oranda ayirabilir.

3. Dogru boya/kaplama malzemesinin segilmesi: Bir Boya/Kaplama projesinin basarisi/basarisiziigi en biytk
oranda buna baglidir. Ancak, yukarida belirtilen sorular sorularak ve endistrinin kabul ettigi uluslararasi
standartlari verimli kullanarak, bu konunun da kolaylikla listesinden basari ile gelebilirsiniz.

4.Dogru boyama/kaplama ekipmani uygulama arag-gereg, ekipman ve tekniklerinin segimi:
Dogru boy/kaplama malzemelerini sectikten sonra, bir sonraki adim dogru boyama / kaplama tekniklerinin
secimidir. Bu karar ¢ogu zaman zor olan yoldan gelir; saha tecriibesi veya deneme-yanilma... Alternatif ve daha
saglikli olarak, endistrinin kabul ettigi mesleki egitim ve sertifikasyon programlari ile de bu karari verebilirsiniz.
Ote yandan, sahaya ilerlemeden énce, kullanilacak ekipmanlarin kontrol edilmesinde -gereksiz zaman kaybini
dnlemek icin- buyiik fayda vardir! ilave olarak, bu ekipmanlara ait yedek pargalarda bulundurmak, cikabilecek
beklenmedik arizalarda da zaman kaybiniz 6niine gececektir.

5. “Dogru iletisim” ve “Ekip Yonetimi” tesis etme

Herhangi bir projede, iletisim her seyin anahtaridir! Sahada bazi seyler cok hizli degisebilir. Burada basarinin
anahtari, sahadaki her gelismeden sorumlulari haberdar tutmak ve glzel iliskiler gelistirmektir. Yukarida
bahsedilen evrensel olarak dogru kabul edilen kisisel davranis ve yaklasim prensipleri, size plrlzsiz ve basaril bir
proje yonetmenizde destek olacaktir.

6. Operasyonlara ait her adimi dokiimante edin ve kalite hususlarin verimli bir bicimde yonetin

Bastan sonra, silrecleri dogru ve saglkli yonetebilmek icin bazi kritik noktalari yukaridaki Kalite Hususlarinda
bulabilirsiniz. Ornegin kullanacaginiz ITP, CAPA, NCR gibi proje kalite dokiimanlari ve uluslararasi standartlar size
basarili olmanizda yardimci olacaktir. Bununla beraber, proje sartnamesinde yeralan QC ve QA dokimanlarinin
doldurulmasi saglamak da oldukga kritiktir! Ayrica, sahada bol bol fotograf cekmek de giizel bir fikir olabilir.

7. Boya/Kaplama kusur&gareleri ve tamirlerini dogru bir bigcimde yapin.

Her bir Boya/Kaplama projesinde, eninde sonunda bu tir istenmeyen bir durum ile karsilasacaksiniz. Ancak
sansiniza, bu konuda yalniz degilsiniz. Yukarida bahsedildigi gibi, bu konuda izleyebileceginzi adim-adim
yonergeler ve prensipler vardir.

8. Saghk&Giivenlik&Cevre(ing.HSE)

Yukarida belirtildigi gibi, Boya/Kaplama projelerinin icindeki tiim operasyonlarda (Yiizey hazirligi ve Boya/Kaplama
uygulamalari gibi), bu konuda basinizi agritabilecek ve verimsizliklere neden olabilecek & olasi is kayiplari neden
olabilecek, hatta hukuksal sorunlari ortaya cikarabilecek durumlar ile karsilasabilirsiniz. Bu sorunlari olusmadan
¢Ozebilmek icin kullanabileceginiz bilgiler ve yontemleri, yukaridaki ilgili paragrafta bulabilirsiniz.

Konuyla ilgili daha detayli sorulariniz igin : +90 532 361 8031




